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1 UvobD

Zkouska poZami odolnosti nosné stény provedena na zaklada objednavky firmy STAVSI s.ro. ve
Zkusebni laboratofi PAVUS, a s. ve Veseli nad Luznici.

Zkouska pfipravena, provedena a vyhodnocena na zakladé téchto podkladii-

(1] CSNEN 1365-1: 2013 ZkouSeni pozarni odolnosti nosnych prvki - Cast 1. Stény

[2] CSN EN 1363-1: 2013 Zkousgeni pozarni odolnosti - Cast 1; Zakladni pozadavky

[3] CSN EN 1363-2: 2000 Zkouseni pozarni odolnosti - Cast 2: Alternativni a dopliikové postupy.

[4] Technicka dokumentace vzorku (dodana objednatelem zkousky)

Pro ucely tohoto protokolu plati definice uvedeng v [1] [2] & [3] spolu s nasledujicimi zkratkami:
AZL akreditovana zkusebnl laboratof

TC termoelekiricky clanek

PTC plastovy termoelekiricky clanek

DST deskovy snima¢ teploty obsahujici PTC @ 1 mm

0s ohfivand strana vzorku

NS nechfivana strana vzorku

MTC mobilni termoelektricky &lanek

2 PREDMET ZKOUSKY

Predmétem zkousky byl vzorek nosné obvodové steny STAVSI ze setu NIZ G/D a NID G/D o rozméru
3000 mm (&ifka) * 3000 mm (vyZka) x 250 mm (tloustka). St&na byla symetricka, neomitnuta,

Popis konstrukce:

% Sténa vyzdena ze sténovych setd NIZ G/D slozenych z liaporovych tvarnic L10 o rozméru 250 mm
(Sifka) x 200 mm (vyska) x 250 mm (tloustka), dievénych list na vnejsich stranach stény a vnitfnich
gumavych spojovacich list a setll NID G/D slozenych z liaporovych tvarnic L20 o rozméru 500 mm

(Sifka) x 200 mm (vyska) x 250 mm (tloustka), dfevénych list na vnejslch stranach stény a vnitfnich
gumovych spojovacich list.

4 Tvarnice jsou z betonu lehéeného Keramzitem, smés: Liapor 1-4(50)/525. 4-8/350, cement CEM
l/42.5 - AJS, popilek. Viyrobee tvarnic je Lias Vintifov, k.s. Na sténu pouZito 83 ks tvarnic L20 a 14 ks
L10. Tvarnice uloZeny na sucho, spojeny pomoci vnéjéich dfevénych ligt na vnejssich stranach stény
a vnitfnich gumovych spojovacich list spojujici tvarnice uprostred stény.

* Vnitfni listy jsou vyrobeny z recyklované lisované gumy vyztuZene Zebrovanou oceli @ 8 mm: na
sténu pouzite v délkach 400 mm, 300 mm a 100 mm. Vyrobcem je Pragoelast, sr.o.

) vngjsi listy jsou vyrobene z mékkého dfeva; na stdnu pouzité vdélkach 400 mm, 300 mm
a 100 mm.

Celkovy popis vzorku a vykresova dokumentace je v Piloze 3.

Vzorek sestaven podle [1] &l. 7 a Prilohy 2 tohoto protokolu.

Vyrobcem zkouseneho vzorku byl objednatel zkousky.

Pozarni zkusebna se neticastnila vybéru komponentl pro zkusebni vzarek.
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\zorek codan do zkusebny dne 16. Cervence 2013 bez zavad a zabudovan do zkusebni pece v souladu
s dodanou dokumentaci. Montaz provedena objednatelem.

3 PROVEDENI ZKOUSKY

3.1 Obecné

Zkouska pozarni odolnosti provedena podle CSN EN 1365-1 dne 18. éervence 2013 ve sténové peci
o vnitfnich rozmerech 3000 mm (Sifka) * 3100 mm (vyska) = 1500 mm (hloubka).

Mezi svislymi okraji zkusebniho vzorku a podpérnou kaonstrukel vytvofena spara 40 mm vypinéna mineraini
vinou zajistujicl utésnéni bez omezeni volnosti pohybu.

Zatizeni zadane objednatelem o velikosti 246 kN na délku vzorku 3 m (= 82 kN.m™") bylo do zkuebniho
vZorku vneseno spojité pres tuhy ocelovy roznaseci nosnik. ZatlZeni do vzorku vneseno 30 min pfed
zacatkem zkousky podle [1] €. 10.1. ZatiZeni na vzorek vneseno osové v nosné &asti vzorku.

Pouzité zkusebni a méficl zatizeni uvedeno v Pilloze 1.
U zkousky byl pfitomen zastupce objednatele.

3.2 Regulace pece

Zkusebnl pec vytapéna soustavou naftovych hoféakil. Teploty v peci méfeny DST a zaznamenavany
v minutovych intervalech. Méfici konce DST rovnomérné rozmistény 100 mm od exponovaného povrchu
vzorku podle [1] &1, 9.1.1.

Teploty v peci pro normovou kfivku ohfivani podle [2] regulovany tak, aby vrozmezi pfedepsanych
toleranci (viz [2] &1, 5.1.2) odpovidaly vztahu podle [2] &, 5.1.1:

T =345 log (8t + 1) + 20 kde T (*C) =primérna pozadovana teplota v peci ve °C
t(min) = as od zacatku zkousky

Pfetiak ve zkuSebnl peci méfen a regulovan tak, aby hodnoty odpovidaly podminkam [1] &l. 9.2 a [2]
el 5:21a8.21,

3.3 Méreni vzorku

Teploty na nechfivaném povrchu vzorku méfeny diskovymi TC typu K a zaznamenavany v minutovych
intervalech. TC na povrchu vzorku upevnény podle [1] ¢l 9.1.2.2a9.1.2.3.

Pro méfeni mist s ocekavanymi vys&imi teplotami na vzorku byl k dispozici jeden MTC (viz [2] &l. 4.5.1.3).

Svisla deformace méfena dvéma prihyboméry umisténymi na svislych okrajich zatézovaciho ramu podle
[1]€.931a[2]8.454a93.

Velikost vodorovne deformace vztazena k referenéni roving wytvofené rotujicim laserovym paprskem
a méfena ocelovym méfidlem podle [1] &l. 9.3.2 a [2] &1. 9.3.

Mista mé&feni deformaci a rozmisténi TC popsano a znazornéno podle obrazku v Pfiloze 2.
Pocatetni podminky zkousky odpovidaly normovym hodnotam podle [2] &1, 10.3.

3.4 Teplota okoli
Teplota okoli méfena b&hem zkousky jednim PTC typu K podle podminek [2] &1 5.8.

3.5 Kondicionovani

Qd dodani vzorku do zkuSebny do provedeni zkougky byl vzorek uloZen v uzavieném prostfedi zkusebn|
haly pfi teplot& vzduchu (23 £ 5) °C a relativnl vihkosti vzduchu (50 + 5) %.
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4

PRUBEH ZKOUSKY

Cas (min) Pozorovani zkousky s normovou kfivkou ohffvan| podle [2] - FERMACELL na OS

2. NS - ze vzorku unika husty nazloutly dym

5. NS - tinik bilého dymu okalo vnéjsich drevénych list

18. OS - uhelnaténi vngjsich dievénych list; tvarnice maji bilou barvu

24. NS - v horni poloving vzorku se mirmé vytladuje vihkost tvarnic na povrch

B85. OS - odhofivajl vn&jsl dfevené listy, viz foto
NS - bez viditelnych zmén
96, NS - na povrchu 3 ks tvarnic L 20 se objevuji praskliny v % Sifky
BO. OS - praskliny se stale zvatujl, dievéné éasti ramu vystavené poZaru stale hofl
B6. NS - prasklina na omitce fasadniho systému
161. NS - ze spar mezi tvarnicemi unika slaby bily dym
186, NS - vzorek bez daléich viditelnych zmén: po dohodé s objednatelern byla zkougka ukonéena

\odorovne deformace vzorku popsany v Piiloze 2,

Teploty v peci béhem zkousky vyhovovaly pozadavkim [2]. Casové zavislosti zmeéfenych teplot uvedeny
v Pfiloze 2.

5

VYSLEDKY ZKOUSKY

5.1 Kritéria dosazeni meznich stavil

+ Nosnost (podle [1] €. 11.2 2 [2] &l. 11.1). Timto kritériem je doba, po kterou zkuSebni prvek zachovava

svou schopnost nést pfi zkousce zkusebn| zatizenl. Pro Udely této normy se za poruSeni nosnosti
povaiuje prekroteni obou nasledujicich poedminek:

a) meznl svislé smriténi (negativni prodlouzeniy C = -1% mm; a

b) mezni rychlost svislého smrsténi (negativni prodlouzeni) %? = % mm . min™"

kde h ie plvadnl vygka v mm.

Celistvost (podle [2] €. 11.2). Timto kritériem je doba, po kterou zkugebni prvek zachovava svou délicl
funkci, aniz by doslo k nasledujicimu:

a) vznicenl bavinéneho polstafku pfikladaného podle [2] &1 10.4.5.2: nebo

b) umoznéni prichodu mérky podle specifikace v [2] &l. 10.4.5.3: nebo

¢} trvalemu plamennému hofen.

Izolace (podle [2] ¢l. 11.3). Timto kritériem je doba, po kterou zkusebni prvek zachovava svou délicl
funkei, aniz by na neohfivané strané byly dosazeny teploty, které zpilsobl:

a) vzriist pramérne teploty nad pogateéni primeérnou teplotu o vice nez 140 °C: nebo

b) vzrist teploty v kterémkoliv mist& nad po&ateén! primémou teplotu o vice nez 180 °C.

Radiace (podle [1] &l. 9.4 a [3] &1 8). Radiaéni kritérium je spinéno, dokud naméfena radiace neni vatsi
ne# 15 kW.m™* Zaznamenava se, kdy naméfena hustota tepelného toku pfekrotila hodnotu 5, 10, 15,
20 a 25 kW.m™.
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5.2 Vyjadreni vysledki zkousSky
Nosnost - mezni svislé smratén] 185 minut, bez poruseni
- mezni rychlost smriténl 185 minut, bez porugeni
Celistvost - bavinény polstafek 185 minut, bez poruseni
- mérka spar 185 minut, bez porudeni
- trvalé plamenné hofen| 185 minut, bez porugeni
lzolace - primeérna teplota 185 minut, bez dosazeni
- maximalni teplota 185 minut, bez dosaZeni
Radiace - tepelny tok 5 kW.m™ 185 minut, bez porugeni
Poznamka: "' Mé&feni radiace z povrchu s teplotou nizéi nez 300 °C se nepoZaduje, nebot radiace z takového
povrehu je nizka (viz [3] €l 8.1),
5.3 Oblast pfimé aplikace vysledki zkousky

Oblast piimé aplikace na zaklade vysledkil zkousky je moZna v souladu s CSN EN 1363-1, ¢l A1a A2
a CSN EN 1385-1, &l. 13.

Vysledky pozarni zkousky lze pfimo aplikovat na stejné konstrukce, u nichZ byla provedena jedna nebo
vice zmén uvedenych niZe a které jsou takové, Ze konstrukce nadale svou tuhosti a stabilitou vyhovuje
pfislusné normeé:

o sniZenl vjsky

o zvétseni toustky stény

s zvétdeni tloustky diléich materiall

» zmenseni vzdalenost| stfed( upevnéni

= zmenseni vyvozeného zatizent;
= zvétSenl Sirfky stény

_______________________________________________________________________________________
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5.4 Uplatnéni vysledkii zkousky

Vysledky zkousky se tykaji pouze zkousengho vzorku véetné zplsobu osazeni v konstrukci (viz éast 2
tohoto protokolu),

Tento protokol podrobné uvadi zplsob provedeni vzorku, zkusebnl podminky a vysledky ziskane pii
zkoudeni zde popsaného specifického prvku konstrukce podle postupu uvedengho v CSN EN 1363-1
a CSN EN 1365-1. Protokol nepojednava o #adnych vyznaénych odchylkach, pokud jde o velikost,
konstrukéni podrobnosti, zatiZeni, napéti, okrajové nebo koncové podminky, kromé téch, které jsou
dovoleny oblastl pfime aplikace vysledkd zkousek.

Listy protokalu-a priloh
jsou platné pytfgp,'ﬁjq{isji,é_rﬁﬂf_e‘tigfn[hu razitka,
i RSN, e

‘/)- “ _....-..-
Zpracoval: W/ﬁff'r— Schvalil
Ing. Jiti BRADAC Ing.
inZenyr AZL /Zednuc.i AZL
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PRILOHA 1: ZKUSEBNI A MERICI ZARIZENi, NEJISTOTA MERENI

= = Evidenéni &islo

Zkusebni zarizeni: Zafizeni
Pec vertikalni PO 1 (+ zafizenl pro fizenl teploty a tlaku v peci) 00127
Tlakova sonda v peci 0012
Mérka spar primér 6 mm 0112
Mérka spar primér 25 mm 0113
Ramecek pro bavinény polétarek 0014
ZkuSebnl rdm 0108
Cerpadlo hydraulického zatéZovaciho systému 0009
Rotacni laser - stanoven| svislé referenéni roviny 0111

=i . y Metrologicke
Maticlzarizon: evidencnl &islo;
Diferenéni manometr AMR DPS 30810
Meficl ustiedna ALMEMO 5880 - 2 310 35
DST - teplota v peci (PTC K @ 1 mm) 31061
TC (K) - teplota NS 31064
FTC K @ 3 mm - teplota okalf 310865
THERM 2260 + MTC (K) 3 10 06/64
Svinovaci metr 30105
Stopky 30505
Digitalni teplomér a vihkomér D3120 31305
Posuvné meéfidlo aotay
Vaha zavésna DYMNAL 30408
Pruhybomery 30132, 33
Hydraulické valce 307 16 17

Metrologicka navaznost zafizenl je popsdna na metrologické evidenénl karte zafizeni, ktera je

jednoznacné uréena metrologickym evidenénim &islem zafizeni.

Vzhledem k povaze zkousek poZami odolnosti a z toho vyplyvajici obtizné kvantifikace nejistoty méfeni pozarni
odolnosti neni moZno zajistit udany stupen presnosti vysledku,

Méfena veligina Rozsifena

| nazev oznaceni | jednotka ~ nejistota méreni

Cas od zasatku zkousky t (min) 3,4 107min, pro t < 240 min
Cas porugen| celistvosti (min) < 0,5 min I
Teplota: TC, resp. TST typu K T (°C} V(6,40.10°. T + 1,57.10' °C?),
+ kompenzaéni vedeni (oboje prod0°C=T<375°C

2. toleranéni tf.) V(8,04.10° T + 7,84 °C7),
+ THERM 5500 - 3 pro 375 °C = T < 1000 °C
Rozdil tlaku v peci viici okoll p (Pa) V(5,310 p*+1,1.10°Pa’)
Prﬁhﬁrb (vodorovne deformace) {rraim) 1.8 mm

Osoveé smrsténi / prodlouzeni {rmm) 0.8 mm

svislych nosnych vzorkd

ZatéZovaci sila tlakovych F (kM) 0,9 kN
hydraulickych valcl

Uvedene rozsifené nejistoty méfenl jsou soutinem standardni nejistoty meéfeni a koeficientu rozsiien|
kK =2, coz pro normalni rozdéleni edpovida pravdépodobnosti pokryti 95 %.

Standardni nejistota méfeni byla uréena v souladu s dokumentem EA-4/16 a GUM.
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PRILOHA 2: MERENI
TEPLOTY A TLAK V PECI, TEPLOTA OKOLI

Cast Teploty v peci (*C) Odch. d, (%) | Tepl.| Tiak (ve vyéce 2,25 m)
(min)|] T 40 41 42 43 44 45 46 | T. |povol| skut. |okoli| pozad, | skut. |odchyl.
0 20 | 368 33 39 34 34 35 41 | 36 27 14,4 -

5 576 | 570 581 576 579 546 577 587 | 574 - 0,7 27 | 13,7 5] 16,8 -

10 | 678 | 686 692 679 684 663 678 6B2 | 6BO | x15 | 0,7 | 27 | 13,7 5] 17,9| 4,2
15 | 739 | 747 754 740 T44 V27 T3B T45 | 742 |®12,5| 06 | 27 | 13,7 5] 158| 241
20 | 7B1 | 77T TB1 F¥75 781 V66 FV6 VBE | TVT| 10 | 04 | 27 | 13,7 23| 17,2 35
25 | B15 | 786 797 791 B8O7 V94 BOO 845 | V99 (75| 00 | 27 | 13,7 3| 161| 24
30 | 842 | 853 859 843 865 849 856 867 | 856 | 5 | -0,2 | 27 | 13,7 43| 13,00 -0,7
35 | 865 | B68 BG2 B57 872 851 871 873 | B65 | 46 | -0,2 | 27 | 13,7 £3| 16,00 2,3
40 | 885 | B94 8B5 8B1 897 BTT 895 897 | BOO | 4,2 | -0 | 27 | 13,7 £3| 14,5| 0.8
45 | 902 | 911 910 897 912 894 908 811 | 906 | £3,B | -01 | 27 | 13,7 £3| 16,7| 3.0
50 | 918 | 927 920 912 928 908 925 924 | 921 | #3,3| 01 | 27 | 13,7 #3| 158| 21
55 | 932 | 935 928 921 936 918 932 933 | 928 | 29| -01 | 28 | 13,7 3| 16,4| 2,7
60 | 945 | 952 951 937 953 937 948 950 | 947 | 25| 01 | 27 | 13,7 £3| 16,1| 24
65 | 957 | 963 964 947 964 948 957 958 | 957 | £25| 00 | 27 | 13,7 £3| 14,9 1,2
70 | 968 | 977 978 959 977 962 969 969 | 9Y0 | #25 | 0,0 | 27 | 13,7 £3| 14,5| 0,8
75 | 979 ( 988 989 960 989 975 979 980 | 981 | +25/( 00 | 27 | 13,7 £3| 153]| 16
80 | 988 | 996 9595 977 996 OB3 9BY 98Y | 989 | 25| 0,0 | 27 | 13,7 3| 156| 1,9
85 | 997 | 995 998 981 1000 988 991 991 | 993 | 25| 00 | 27 | 13,7 +3| 13,7 0,0
80 |1006| 1001 1001 983 1001 990 983 993 | 994 | +25| -01 | 27 | 13,7 £3| 141 04
95 (10141011 998 1007 1013 998 41016 1008|1007| x25 | 01 | 27 | 13,7 +3| 14,0| 0,3
100 {1022\ 1017 1010 1013 1016 1002 1021 1012 |1043) £25| -0,2 | 27 [ 13,7 3| 14,8 1.1
105 |1028) 1022 1020 1021 1034 1020 1032 1032|1026| £2,5| -0,2 | 28 | 13,7 3| 15,3 1,6
110 |1 036| 1030 1025 1028 1041 1027 1039 1038(1033| £2,5| -0,2 | 27 | 13,7 #3| 158 21
115 |1 043) 1035 1034 1033 1045 1032 1042 1042(1037| £2,5| -0,2 | 27 | 13,7 #3| 159 2,2
120 |1 049) 1050 1049 1044 1057 1044 1054 1054 (1050| 25| 0,2 | 27 | 13,7 +3| 14,5 0,8
125 |1 055) 1048 1044 1045 1056 1043 1054 1053(1049| £25| -0,2 | 28 | 13,7 23| 156 1,9
130 {1 061) 1056 1051 1053 1063 1050 1061 1060 |1066) x2,5 | -0,2 | 28 | 13,7 +3| 14,7| 1,0
135 |1 067| 1065 1060 1060 1069 1058 1068 1067 |1064| x25| -0,2 | 27 | 13,7 +3| 14,5| 0,8
140 (1072|1073 1070 1067 1077 1066 1075 1074|1072| +25| 0,2 | 28 | 13,7 23| 14,7| 1,0
145 (1077|1077 1076 1071 1081 1071 1079 1078|1076| £25 | -0,2 | 2B | 13,7 3| 14,7 1,0
150 (1082|1082 1081 1076 1084 1075 1083 1082 |1080| £25| -0,2 | 28 | 13,7 %3 | 12,2| 1,5
155 (1087|1088 1085 1081 1090 1081 1088 108G |1086| 25| -0,2 | 28 | 13,7 +3| 13,4| -0,3
160 (1092|1091 1091 1086 1094 1087 1093 1092|1080 £25 | -0,2 | 28 | 13,7 3| 12,7 1,0
165 |1097| 1090 1091 1089 1097 1090 1096 1095|1093 +25| 0,3 | 28 | 13,7 £3| 12,6] -1
170 |1101| 1093 1092 1090 1097 1090 1096 1094|1093 +25| -0,3 | 28 | 13,7 £3| 10,9| -2,8
175 (1106|1104 1101 1098 1107 1099 1105 1102|1102 £2,5 | -0,3 | 28 | 13,7 %3 | 18,4| 4,7
180 (1110|1103 1098 1098 1104 1096 1103 1099|1100| 2,5 | -0,3 | 28 | 13,7 23| 18,4| 4,7

185 |1 114{ 1112 1109 1106 1112 1105 1111 1108|1109| *25| 0,3 | 27 | 13,7 £3| 155| 1,8
Teploty a tlak snimany a zaznamenavany kazdou minutu, v tabulce zobrazeny v intervalu 5 minut,
T(°C) = promérna teplota v peci uréena podle [2] &l 5.1.1; T = 345 logy (B + 1) + 20
t(min) = &as od zadatku zkousky

T, (°C) = skuteéna teplota v peci podle [2] &. 5.1.2
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2. (%) = procentni odchylka v plose kiivky primérné teploty v peci z plochy normové teplotni kivky
- povolena podle [2] &l 5.1.2,
- skutecna podle [2] &1. 5.1.2: d. = ((A - A.)/AL) * 100, kde
A = plocha pod skuteénou teplotni kfivkou v peci
A: = plocha pod normovou teplotni kfivkou

PRUMERNE TEPLOTY V PECI

1200

= P = 1 1000

1 600

teplota (*C)

} 400

+ 200

120 140 160 180 200

100
tas (min)

TLAK V PECI (ve vySce 2,25 m)

24,0
220
1 200
I 18,0
16,0
14,0
L 1z,0
10,0
1 8,0

{60
| e——Maximaini tlak ———Pczadmrslmge uﬂ |40

= Skuteény tiak —— Minimalni tlak 2.0

t A ———F— =t A——— b ——} =t by t—+ i | b —4 1ot ! 0,0
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
gas (min)

tlak {Pa)
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.. SCHEMA ROZMISTENI TC NA NS
A MERENYCH BODU DEFORMACI NA VZORKU

OCHRANNY
RAM

iegenda: 20+24 - TC pro Tpem 8@ T
27, 34 - TC pro Tray v poloving vyéky jednoho okraje, 150 mm od okraje:
25 - TC pro Tpayx na horni okraj vzorku v poloving &iiky;
29 - TC pro Ty v poloving vysky, vedle svislého styku;
a5 - TC pro Ty, v poloving Sitky, vedle vodorovného styku;
26 - TC pro Tmax na horni okraj vzorku v ose vnitfni gumove listy
28 - TC pro Tna, vedie vodorovného styku, v ose vnitini gumové listy
30, 31 - TC pro T, vedie dfevéné listy, v poloving vysky tvarnice
32, 33 - TC pro Ty, v 0se dievéné listy, vedle vodorovného styku
35 - TC pro Ty, N@ horni okraj vzorku vedle vngjsi dievané listy
C. Ce - mista méfeni svislého smritani
A B C - mista méfeni vodorovnych deformaci
" l - osové spojité zatizeni;
zatizeni stény poZadované zakaznikem 82 kN.m’'
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TEPLOTY VZORKU NA NS (°C)
L=t TC pro Tpn'un 8 Trmax TC pro Trnai {2 TC 20+ 36)

=20 21 22 23 24|T,uml 26 26 27 28 29 30 3 32 33 34 3 36| T..
@ |28 27 27 28 27| 27|28 29 28 28 28 26 27 28 27 28 2B 2B | 29

28 27 28 29 28| 28 |29 29 29 29 30 27 28 28 28 28 29 29| 30
30 28 29 30 28| 29 (31 29 29 30 31 27 28 28 28 20 30 29| 31
30 28 31 30 29| 29 |33 29 29 31 32 28 28 28 28 29 31 30| 33
32 28 32 30 29[ 30 |34 29 29 34 33 27 28 29 28 29 32 32| 34
37 28 36 31 29| 32 (38 29 29 39 37 28 29 29 28 29 35 32| 39
44 28 41 36 29|36 |43 29 30 49 45 28 29 29 29 29 238 33| 49
51 28 48 45 29| 40 |46 29 30 58 52 28 30 31 31 30 42 36| 58
B0 28 74 63 29| 51|49 29 36 63 63 28 233 34 36 32 46 40| 74
70 28 86 74 37|59 |51 29 57 66 75 29 41 38 40 39 48 46| 86
77 29 88 76 53| 65|53 29 70 69 79 33 52 42 45 57 49 53| 88
61 36 8 78 63|69 |54 29 73 71 79 40 60 46 54 67 51 50| 88
83 50 88 77 75| 75|56 29 73 71 BO 57 67 49 57 73 52 63| 88
83 60 B8 77 78|77 |57 28 72 72 79 77 70 50 60 74 52 66| 88
84 68 87 76 81| 79|58 29 72 71 79 89 72 53 61 75 654 69| 89
83 80 87 76 82 82|59 29 73 71 78 91 72 54 62 75 55 70| 91
83 83 87 76 B83[8B2 |60 29 72 71 78 91 73 56 63 75 56 72| 91
83 B85 8 T4 B3| B2|60 29 72 70 78 90 73 56 63 73 58 72| 90
82 85 B4 73 82|81 |61 29 71 70 76 86 73 56 63 71 59 71| 86
85|81 87 B85 73 82|81 |61 20 71 70 76 89 73 57 64 71 59 71| 89
10081 87 84 72 83|81 (62 29 71 69 76 87 73 57 64 70 60 71| 87
65|80 86 83 72 BO| B0 |63 29 70 V0O 75 8 72 57 63 B9 60 71| 86
5080 B5 B3 72 81|80 |64 29 69 68 75 85 72 57 64 68 61 71| 85
5|79 B6 B2 T2 82| 80|65 29 68 69 75 B6 T2 57 63 67 61 70/ 86
20179 86 B2 72 B2| 80 (66 29 6B 68 74 8 71 58 64 67 61 70| BB
25178 B84 81 T2 B1| 79|67 29 6B 68 74 86 71 58 64 66 61 70| 86
30|77 83 80 71 B0 | 7B |68 29 66 67 73 84 71 58 63 66 62 70| 84
15|77 83 80 71 79| 7B |70 29 66 67 73 84 70 58 63 66 62 70| 84
120177 82 79 T1 79| 77|70 29 66 67 72 83 70 58 63 66 62 69/ 83
45/ 76 80 78 70O 78| 76|71 29 65 66 72 82 70 58 63 66 B3 69| 82
50|75 75 76 69 75| 74|71 29 64 66 71 78 69 57 62 65 63 68| 78
55/76 82 76 69 78|76 (71 30 64 65 71 83 69 58 63 67 63 68| 83
18077 83 77 V0 7977 |72 30 66 66 73 85 70 59 64 €9 64 69| 85
85|80 79 75 73 76| 77|75 30 72 68 76 62 76 64 69 75 70 76| 80
70173 67 65 66 66|67 (73 30 62 63 68 26 69 58 61 64 66 69| 73

S/ 67 56 60 61 58| 60 |71 30 55 60 62 50 64 55 55 57 B3 64| 71
80187 54 60 61 56| 60 (71 30 54 60 62 55 62 54 54 58 63 62 | T
85|68 55 64 62 56| 61|72 30 55 61 63 57 63 54 55 63 63 62| 72
Oznaceni méficiho spoje TC podle obrazku v Pfiloha 2.

b
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TEPLOTY VZORKU na NS

100

i “‘IPH\}\W . ’
vaﬁ; : &0

=+ 70

&0

teplota ("C)

40

0 : 20 I 4.EI &0 I &0 100 120 140 1II5EI 180 200

£as (min)
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SVISLE SMRSTENI

Cas Smrsténi pii okraji Rychlost svislého smrsténi
t Cy Ce dC, /dt dCr/dt
(min} {mm) {mm) (mm.min’") (mm.min™")
0 -0,30 -0,30
5 -0,30 -0,30 0,00 0,00
10 -0,30 -0,30 0,00 0,00
15 -0,30 -0,60 0,00 0,00
20 -0,30 -0,60 0,00 0,00
25 -0,20 -0,80 0,00 -0,10
30 -0,30 -0,80 0,00 0,00
35 -0,20 -1,00 0,10 -0,20
40 -1,30 -1,30 0,00 -0,10
45 -1,60 -1,30 -0,30 0,00
50 -1,90 -1,40 0,00 0,00
55 -1,90 -1,50 0,00 -0,10
60 -1,90 -1,60 0,00 0,00
65 -1,90 -1,60 0,00 0,00
70 -2,10 -1,60 0,00 0,00
75 -2,10 -1,60 0,00 0,00
80 -2,10 -1,70 0,00 0,00
85 -2,20 -2,00 0,00 -0,10
90 -2,40 -2,00 0,00 0,00
85 -2,40 -2,00 0,00 0,00
100 -2,70 -2,10 0,00 0,00
105 -2,70 -2,30 0,00 0,00
110 -2,70 -2,30 0,00 0,00
115 -2,70 -2,40 0,00 0,00
120 -2,70 -2,40 0,00 0,00
125 -2,70 -2,40 0,00 0,00
130 -2,70 -2,70 0,00 -0,10
135 2,70 -2,70 0,00 0,00
140 -3,00 -3,00 -0,10 0,00
145 -3,00 -3,10 0,00 0,00
150 -3,00 -3,10 0,00 0,00
155 -3,20 -3,30 0,00 -0,20
160 -3,20 -3,40 0,00 0,00
165 -3,20 -3,60 0,00 0,10
170 -3,20 -3,70 0,00 0,00
175 -3,20 -3,90 0,00 0,00
180 -3,20 -4,00 0,00 0,00
185 -3,50 -4,20 -0,30 -0,10
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—=formace snimany a zaznamenavany kazdou minutu, v tabulce zobrazeny v intervalu 5 min.
“oonoty - znamenaji svislé smriténi vzorku

~ - mefeni smréténi na svislé strané stény (i - oznageni strany vzorku)

== 2t - meznl rychlost svislého smréténi (i - oznageni strany vzorku)

Mezni svislé smrsténi: C = h /100 = 3000/ 100 = 30 mm

Mezni rychlost svislého smriténi: dC/dt = 3h / 1000 = 3 * 3000 / 1000 = 9 mm.min”

= - puvodni vyska vzorku v mm

SVISLE SMRSTENI
[ T - 0
ﬁﬁ___l s I
= = ———= 1
—_—CP I
— —CL + -10
===="Mezni svislé smritén|" I
-18
i E
| -0 E
i 'E
T -25 %
L E
[ (]
1 30
--====""""==:::--35
o 20 40 i} a0 100 120 140 160 180 200
L Eas (min)
RYCHLOST SVISLEHO SMRSTENI
r 2,0
| 1
—l--'-o—--s—-T'-—- sttt i ety g iobtgrieatei———]. 0,0
= JEani
1 £
E
+ 4.0 E
- | :
e (| G fclt | + ;
= E0 8
s 0 7 P el 1 E
s "Nezni rychiost svislého smrétani® T i
= I T . 1 850 &
(5]
1 c
I 100

© 20 40 60 B0 as'fin) 120 140 160 180 200
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VODOROVNE DEFORMACE (mm)

Cas Poloha méién|
{min} A B C
1] 0 0 i
10 1 2 2
20 2 3 2
ao 3 4 2
40 3 3 1
50 3 4 2
60 4 4 2
70 3 4 2
a0 3 4 2
a0 e 4 2
100 3 5 2
110 2 5 2
130 2 5 2
140 2 5 2
150 2 5 1
180 2 5] 2

Hodnoty "+" - deformace smérem do pece
Hodnoty "-" - defarmace smérem z pece

Rozmisténi méfenych bodi je na obrazku v Pfiloha 2.

VODOROVNE DEFORMACE

=P =] ' | T 1 T = it
| .

_‘_bodﬁ S A R 75

\\
Faas
L
deformace (mm)

JALLINAL L | N

. . ! e TN R RN | | .
0 10 20 30 40 50 60 7O 8 90 100 110 130 140 150 180

£as (min)
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PRILOHA 3: DOKUMENTACE
Dokumentace vzorku dodand objednatelem

LEGENDA

tvarnice z Liaporbetonu, vyrobce Lias Vintifov, k.s.;

lehceny beton Keramzitem; smeés: Liapor 1-4 (50)/525, 4-8/350;
cement CEM 11/42,5 - A/S, popilek (Mélnik);

83 ks dvojitych tvarnic, 14 ks zakladnich tvarnic;

tvarnice jsou uloZeny na sucho bez poutiti lepidel nebo PUR;

tvarnice jsou spojeny zasunutymi vnéjsimi a vnitfnimi listami;
spojovaci listy se zasouvaji zhora do vnéjsich, resp. vnitinich drazek;
vneéjsi spojovaci listy spojuji okolni tvarnice na vnéjsich strandch stény;
vnitini spojovaci listy spojuji okolni tvarnice uprostied stény

sténa je symetricka;

saténa ma na obou vnéjsich stranach rastr dfevénych spojovacich list;
velkymi pismeny jsou znaceny vnitfni svislé spojovaci lidty;

malymi pismeny jsou znaceny vnéjsi svislé spojovaci listy;

pismeno A znadi vnitfni spojovaci lidtu o délce 100 mm;

pismeno B znadi vnitini spojovaci listu o délce 300 mm:

pismeno C znadi vnitini spojovaci listu o délce 400 mm;

pismeno a znaci vnéjsi spojovaci listu o délce 100 mm;

pismeno b znaci vnejsi spojovaci listu o délce 300 mm;

pismeno c znaci vnéjsi spojovaci listu o délce 400 mm:;



em steny.

It Twdrnice | sténg jsou symetricke podie svislé rovimy prochazejic] stfed

zh

&} spojovad

h {Earkovan:

wnitfnic

b

kladeni twdrnic a vag

natanim

Zl

Testovana sténa, orientaéni delni a boéni pohled 5 vy
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Pldorys, narys a bokorysdvojité tvdrnice, z nichz je sténa slozend, rozmery v mm.
Zakladnf tvdrnice ma &tvercovy ptdorys o rozméru 250 x 250 mm.
Dvoijita tvarnice je slozend ze dvou zakladnich tvarnic spojenych boéni sténou k sohé.

= o e et e B B 8 e e
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Pudorys, narys a bokorys vnitfnich spojovacich list, které se zasouvaji do stredovych drazek tvarnic, rozméry v mm.
wnitfni listy jsou 2 recyklované lisovand gumy vyztulend roxarem o prioméru 8 mm;

vyrobcem wnitfnich spojovacich list o spaleénast Progoolast, s.r.o.;
delky vnitinich spojovacich li5t jsou 400, 300 a 100 mm:
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Padorys a bokorys vnéjich spojovacich list, které se zasouvaji do vnéjich drazek tvarnic, rozméry v mm.

vnejii spojovaci listy jsou vyrobeny z mékkého dfeva (masiv) v rozmérech podle obrazku
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PRILOHA 4 - FOTODOKUMENTACE

il
i

Pnhled na vznrek z N5 pred zagatkem zkousky
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86. minuta zkousky - OS - pohled na odhofivan|
vnejsich drevénych list
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=i

186

£

. min zkouéky - pohled na vzorek z NS pfed ukoncenim zkousky

e
e

FPohled na vzorek z OS po zkéce




